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Die Deutsche Akkreditierungsstelle bestatigt mit dieser Akkreditierungsurkunde, dass das
Kalibrierlaboratorium

Tikom GmbH,
Berliner StraRBe 22, 89537 Giengen an der Brenz

die Anforderungen gemaR DIN EN ISO/IEC 17025:2018 fiir die in der Anlage zu dieser Urkunde
aufgefiihrten Konformitatsbewertungstatigkeiten erfullt. Dies schlieft zusatzliche bestehende
gesetzliche und normative Anforderungen an das Kalibrierlaboratorium ein, einschlieBlich
solcher in relevanten sektoralen Programmen, sofern diese in der Anlage zu dieser Urkunde
ausdricklich bestatigt werden.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fiir
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung
mit den Prinzipien der DIN EN ISO 9001.

Diese Akkreditierung wurde gemaR Art. 5 Abs. 1 Satz 2 VO (EG) 765/2008, nach Durchfiihrung
eines Akkreditierungsverfahrens unter Beachtung der Mindestanforderungen der

DIN EN ISO/IEC 17011 und auf Grundlage einer Bewertung und Entscheidung durch den
eingesetzten Akkreditierungsausschuss ausgestellt.

Diese Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 22.03.2023 mit der
Akkreditierungsnummer D-K-22085-01.
Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit

insgesamt 4 Seiten.
Registrierungsnummer der Akkreditierungsurkunde: D-K-22085-01-00
Berlin, 22.03.2023 Im Auftrag Dr. Florian Witt

Fachbereichsleitung

Diese Urkunde gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und
uberwachten Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen
(www.dakks.de).

Siehe Hinweise auf der Ruckseite



Deutsche Akkreditierungsstelle

Standort Berlin Standort Frankfurt am Main Standort Braunschweig
Spittelmarkt 10 Europa-Allee 52 Bundesallee 100
10117 Berlin 60327 Frankfurt am Main 38116 Braunschweig

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS) ist die beliehene nationale Akkreditierungsstelle der
Bundesrepublik Deutschland gemaR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i. V. m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV.

Die DAKKS ist als nationale Akkreditierungsbehorde gemaR Art. 4 Abs. 4 VO (EG) 765/2008

und Tz. 4.7 DIN EN ISO/IEC 17000 durch Deutschland benannt.

Die Akkreditierungsurkunde ist gemaR Art. 11 Abs. 2 VO (EG) 765/2008 im Geltungsbereich dieser
Verordnung von den nationalen Behdrden als gleichwertig anzuerkennen sowie von den
WTO-Mitgliedsstaaten, die sich in bilateralen- oder multilateralen Gegenseitigkeitsabkommen
verpflichtet haben, die Urkunden von Akkreditierungsstellen, die Mitglied bei ILAC oder IAF sind, als
gleichwertig anzuerkennen.

Die DAKKS ist Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen zur gegenseitigen Anerkennung der
European co-operation for Accreditation (EA), des International Accreditation Forum (IAF) und

der International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

Der aktuelle Stand der Mitgliedschaft kann folgenden Webseiten entnommen werden:

EA: www.european-accreditation.org
ILAC:  www.ilac.org
IAF: www.iaf.nu

Diese Akkreditierungsurkunde ist Eigentum der Deutschen Akkreditierungsstelle.
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-22085-01-00
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Giiltig ab: 22.03.2023
Ausstellungsdatum: 22.03.2023

Inhaber der Akkreditierungsurkunde:

Tikom GmbH,
Berliner StraRe 22, 89537 Giengen an der Brenz

Das Kalibrierlaboratorium erfillt die Anforderungen gemaR DIN EN ISO/IEC 17025:2018, um die in
dieser Anlage aufgefiihrten Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzufiihren. Das
Kalibrierlaboratorium erfiillt gegebenenfalls zusatzliche gesetzliche und normative Anforderungen,
einschlieRlich solcher in relevanten sektoralen Programmen, sofern diese nachfolgend ausdriicklich
bestatigt werden.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fiir
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN ISO 9001.

Kalibrierungen in den Bereichen:

Dimensionelle Messgréen
Koordinatenmesstechnik
— Koordinatenmessgerite ?

3 nur als Vor-Ort-Kalibrierung

Diese Urkundenanlage gilt nur zusammen mit der schriftlich erteilten Urkunde und gibt den Stand zum Zeitpunkt des
Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und iiberwachten Akkreditierung ist der Datenbank
akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks.de)

Verwendete Abkilirzungen: siehe letzte Seite Seite 1von 4



Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-22085-01-00

Vor-Ort-Kalibrierung

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

Ausstellungsdatum: 22.03.2023

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Koordinatenmesstechnik
Koordinatenmessgerate Koordinatenmessgerate | Kalibrierung der | = gemessene Lange
mit taktiler Antastung mit einem Messvolumen | messtechnischen
und Steuerungssoftware | mit einer Raum- Eigenschaften nach
UMESS 300 UMESS UX, diagonale von Richtlinie: DKD-R 4-3
Calypso, Holos, Software | <3333 mm Blatt 18.1:2018 sowie
von Carl Zeiss Industrielle den unten genannten
Messtechnik GmbH, Normen und Richtlinien
Oberkochen, D DIN EN I1SO 10360
PC-DMIS, Software von VDI/VDE 2617
Hexagon Me.trology, Bestimmung der Ohne Verschiebung der
Wetzlar, Rational-DMIS N . N
Langenmessabweichung | MaRverkorperung und
Eo und E;50 mittels ohne
Stufenendmal® aus Stahl | Temperaturkompensation:
gemaR 0,08 pm +0,25 - 106 - /
DIN EN ISO 10360- Ohne Verschiebung der
2:2010, MaRverkdrperung und mit
VDI/VDE 2617 Blatt Temperaturkompensation:
2.1:2014 fur 0,08 um +0,32 - 106 - |
Anschlussmessungen Mit AT =2 K
Es findet maximal eine Mit Verschiebung der
Anschlussmessung je MaRverkérperung und
Messlinie durch ohne
Verschiet.).ung der Temperaturkompensation:
MaRverkoérperung statt. 0,16 um + 0,25 - 10 - |
Mit Verschiebung der
MaRverkorperung und mit
Temperaturkompensation:
0,16 um + 0,64 - 10¢ - /
Mit AT=2K
Bestimmung der 0,05 um
Wiederholspannweite Rg
gemaR
DIN EN ISO 10360-
2:2010
Bestimmung der 0,16 um
Einzeltaster-
Formabweichung
PFarm.Sph.leS:S&Tact mittels
Kugelnormal gemafls DIN
EN ISO 10360-5:2020
Koordinatenmessgerate Bestimmung der 0,15 um
mit taktiler Antastung Einzeltaster-GroRen-
und Steuerungssoftware maRabweichung
UMESS 300 UMESS UX, Psze,Sph‘lsz;SS,Tacf mittels
Calypso, Holos, Software Kugelnormal gemaR DIN
von Carl Zeiss Industrielle EN I1SO 10360-5:2020
Gultig ab: 22.03.2023
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-22085-01-00

Vor-Ort-Kalibrierung

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit

Messtechnik GmbH, Bestimmung der radialen 0,68 um Der Kugelabstand zur

Oberkochen, D Vierachsenabweichung Drehtischachse

PC-DMIS, Software von FR an zwei betragt 206 mm

Hexagon Metrology, Kugelnormalen gemaR

Wetzlar, Rational-DMIS DIN EN ISO 10360-
3:2000
Bestimmung der 0,19 pm Der Kugelabstand zur
tangentialen Tangentialebene
Vierachsenabweichung betrdagt 0 mm
FT an zwei
Kugelnormalen gemafR
DIN EN ISO 10360-
3:2000
Bestimmung der axialen 0,91 pm Der Kugelabstand zur
Vierachsenabweichung Drehtischplatte
FA an zwei betragt 280 mm
Kugelnormalen gemaR
DIN EN ISO 10360-
3:2000
Bestimmung der 0,16 pm Durchfiihrung der
Formabweichung Messung an einem
PForm,Sph,Scan:PP:Tact im Kugelnormal aus
Scanningmodul mittels Keramik mit 25 mm
Kugelnormal gemaR Durchmesser
DIN EN ISO 10360-
5:2020

Gultig ab: 22.03.2023
Ausstellungsdatum: 22.03.2023 Seite 3von 4



Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-22085-01-00

Vor-Ort-Kalibrierung

( DAKKS

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

Deutsche
Akkreditierungsstelle

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Koordinatenmessgerate Bestimmung der Dauer 0,58 s
mit taktiler Antastung im Scanningmodus
und Steuerungssoftware Tsph.Scan:PP:Tact geEMaR
UMESS 300 UMESS UX, DIN EN ISO 10360-
Calypso, Holos, Software 5:2020
von Carl Zeiss Industrielle
Messtechnik GmbH,
Oberkochen, D
PC-DMIS, Software von
Hexagon
Metrology,Wetzlar,
Rational-DMIS
Bestimmung der 0,16 um
Mehrfachtaster-
Formabweichung
PFarm.Sph.SxZS:MS.‘Tact mittels
Kugelnormal gemaf}
DIN EN ISO 10360-
5:2020
Bestimmung der 0,15 um
Mehrfachtaster-
GroBenmalRabweichung
Psize.sph.5x25:Ms:Tact Mittels
Kugelnormal gemalR
DIN EN ISO 10360-
5:2020
Bestimmung der 0,16 um
Mehrfachtaster-
Ortsabweichung
Lpia.sph.5x25:Mms:Tact Mittels
Kugelnormal gemaR
DIN EN ISO 10360-
5:2020
Verwendete Abkiirzungen:
cMC Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmoglichkeiten)
DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
DKD-R Richtlinie des Deutschen Kalibrierdienstes (DKD), herausgegeben von der Physikalisch-
Technischen Bundesanstalt
VDE Verband der Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik e.V.
VDI Verein Deutscher Ingenieure e.V.
Gultig ab: 22.03.2023

Ausstellungsdatum: 22.03.2023
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